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HORIZONTALE KALTKAMMERDRUCKGIEBMASCHINEN FUR
NE-METALLE

MALLWHbBI INTbS NOZ JABNEHMEM C XONOAHOM
FOPU30HTAJIbHON KAMEPOIA MPECCOBAHWS CMJTABOB
LIBETHbIX METAJITIIOB

HORIZONTAL COLD CHAMBER DIE-CASTING MACHINES
FOR LIGHT ALLOYS

MAQUINAS HORIZONTALES DE FUNDICION BAJO PRESION
CON CAMARA FRIA PARA MOLDEO DE LIGAS LIGERAS.
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DIE DruckgieBmaschine
MalUMHbI NUTbA NOA AaBNEHUEM
THE die-casting machine

MAICOPRESSE S.p.A. LA maquina para la fundicion de ligas ligeras

Via Garza, 28 - 25010 Borgosatollo (BS) - Italy - tel. +39 030 2500211 - Fax +39 030 2703181
www.maicopresse.com - info@maicopresse.com



MAICOPRESSE  S.p.A. wurde 1975
gegrindet; wir stellen  Druck- und
SpritzgieBmaschinen her.

MAICOPRESSE lebt fir und mit einem stan-
digen Verbesserungsmanagement, das
bedeutet, wir betreiben einen aktiven Op-
timierungsprozess in mechanischer, elekiri-
scher und technologischer Hinsicht. Diese
Optimierungen entstehen in enger Zusam-
menarbeit mit unseren Kunden, durch de-
ren neuen technischen Herausforderungen
und der damit verbundenen Weiterentwick-
lung der Prozesse im Druckguss werden
Neuentwicklungen und Ver%esserungen
generiert.

Seit mehr als 40 Jahren ist MAICOPRESSE
S.p.A. mit lhrer eigenen Maschinenbau-
reihe auf den Markt bekannt worden und

zwar:
GK (SchlieBkraftbereich von 280 T. bis
4500 T).
GKL (SchlieBkraftbereich von 350 T. bis
2300 T).

GK HYBRID (Schlief3kraftbereich von
280 T. bis 2000 T.).
GKL HYBRID (SchlieBkraftbereich von
350 T. bis 2000 T.).

s

Komnanus MAICOPRESSE S.p.A., ocHoBaHHas B
1975 rogy Ans U3roTOBMIEHWUS MALUUH NUTLS NOA
[ABNEHNEM, AKTWBHO COTPYAHMYAs CO CBOWMM
KITMEHTaMM M OMMPasicb Ha UCCNEL0BaHNS CBOEro
COOCTBEHHOr0  KOHCTPYKTOPCKOro — oTgena M
MOCNEAHNE TEXHUYECKUe LOCTUXKEHWs, Bcerpa
CTpemunacb npepfiaratb NepefoBble peLLeHus
LNS YNYYLLEHNS MEXaHUYECKON KOHCTPYKLWK U
TEXHONOMMYHOCTY CBOVX MALLIH.

3a 6onee yeM 40 neT CBOEro CyLIeCTBOBAHMS,
komnanms MAICOPRESSE S.p.A. 3aBoeBana
W3BECTHOCTb CBOUMM JIMHWSIMIA MALLINH:

GK (c ycunvem 3anupanus ot 280 T.c. fo 4500
T.C.).

GKL (c ycunvem 3anupanus ot 350 T.c. 1o 2300
T.C.).

GK HYBRID (c ycunvem 3anupanus ot 280
T.C. 80 2000 T.C.).

GKL HYBRID (c ycunuem 3anupanus ot 350
T.c. 0 2000 T.C.).
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MAICOPRESSE S.p.A. was established in
1975 with the aim of manufacturing die-
casting machines; since then we are con-
stantly trying to find out solutions that can
improve our machines both mechanically
and technologically. All this is carried out
thanks to a close cooperation with our cu-
stomers and through the work of our R&D
and technical department.

MAICOPRESSE S.p.A. has been dealing
in the market for more than 40 years and
through the years we gain a reputation
with our own lines of die-casting machines:
GK (with clamping force ranging from
280 t. to 4500 t.).

GKL (with clamping force ranging from
350 t. to 2300 t.).

GK HYBRID (with clamping force ran-
ging from 280 t. to 2000 t.).

GKL HYBRID (with clamping force ran-
ging from 350 t. to 2000 t.).

MAICOPRESSE S.p.A., fundada en 1975
con la finalidad de construir méquinas
para moldeo bajo presién, siempre ha ten-
dido, a través de una eficaz colaboracién
con sus clientes y de la labor de su de-
partamento de investigacién y desarrollo
técnico, a presentar propuestas innovado-
ras apropiadas para mejorar mecdnica y
tecnologia de sus mdquinas.

Desde hace més de 40 afios MAICOPRES-
SE S.p.A. ha logrado primar con sus line-
as de mdquinas denominadas:

GK (con potencia de cierre de 280 ton. a
4500 ton.).

GKL (con potencia de cierre de 350 ton.
a 2300 ton.).

GK HYBRID (con potencia de cierre de
280 ton. a 2000 ton.).

GKL HYBRID (con potencia de cierre de
350 ton. a 2000 ton.).
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Patentiertes SchlieBsystem mit externem Kniehebel.

Maschinenplatten aus geschmiedetem Stahl mit Edelstahlauflage.

3anaTeHToBaHHas c1CTEMA CKTafbIBaHUS PblYaroB KOMEHHO- Geschlossene Schleife mit Echtzeit
PbIYAXHOrO MEXaHI3Ma Hapyy Steuerung (real-time control).

Ynpasiexue B peanbHom MacluTabe

Patented clamping system with external toggle. ——

Sistema de cierre patentado con articulacion externa. .
Closed loop real-time control.

Anillo cerrado, control en tiempo
real (real-time control).

GK 4200

Automatische Stickstoff-Kompensation im Akkumulator.
KomneHcaums faBneHus a3oTa B akkyMynsiTope.
Automatic compensator of nitrogen pressure in the accumulator.

Compensador automatico presion de nitrégeno en I'accumulador.

[nuTbI M3 KOBAHHOI CTANM MOKPbITBIE TMCTOM HEPXKABEHOLLEN CTanm
Platens made of forged steel with stainless steel coating.

Platos de acero forjado con revestimiento acero inoxidable.

Auswerferplatte mit automatischer Verriegelung.

AsToMaT4ecKas 610KMpoBKa NANTbI.

Plate to lock ejection couplings automatically.

Placa bloqueo automatico enganches extraccion.

Obere Saulen ziehbar.
ABTOMaTNYECKAs BbIEMKA BEPXHEN KOMOHHI.

Removal of upper tie bar.

Extraccion columna superior..

Automatische Einstellung der Gie3position.
ABTOMATNYECKOE YCTPOCTBO NOAbEMA Y3Nia MPECCOBAHNS.
Automatic injection lifting device.

Levantamento automatico del grupo de inyeccion.

Kreuzkopf auf vier Sdulen gefiihrt.

erCTOBVIHa KONEHHO-PbIYa>KHOr0 MexaHn3ma
nepemeLLaeTca no 4 HanpasnaoLWmMm

Cross head guided on four tie bars.

Placa intermedia guiada en las cuatros columnas.

.:I' -
a
. W

Automatische Einstellung der SchlieRBkraft und Formhdhe. Gerollte Sdulengewinde.

ABTOMaTNYECKas perynvpoBKa yeunus 3anupanmns 1 BbICOTbI KOnoHHbI ¢ HakaTaHHo pe3sbon
npecc-opMbl )
Rolled tie bars.

Automatic adjustment of clamping force and die height. Columnas cilindradas.

Autoregulacion fuerza de cierre y altura moldes.



GK series - GK HY 30D series

Caracteristicas técnicas

Technical features

TexHM4ecKMe XapakTePUCTHUKN

Technische Daten

GK series - GK HY 30D series

NEUE BAUREIHE GK HYBRID: GLEICHGEWICHT ZWISCHEN HYDRAULIK UND ELEKTRIZITAT;
DAS HEISST =@ 0 %% ENERGIEVERBRAUCH GEGENUBER TRADITIONELLEN MASCHINEN.

HOBAA CEPUA GK HYBRID : ru6puaHbIii aneKTpornapaBnnyeckunin NpMeog, no3sonsaeT
CHW3UTb aHepronoTpebneHne Ha =600 % o cpaBHEHNIO C TPAANUMOHHBIMM MALLMHAMU.

NEW GK HYBRID MACHINE: THE BALANCE BETWEEN ELECTRIC AND HYDRAULIC ENABLES
TO ACHIEVE =@ 0% ENERGY CONSUMPTION IN COMPARISON WITH TRADITIONAL MACHINES.

NUEVA GK HYBRID : EL EQUILBRIO ENTRE HIDRULICO Y ELECTRICO SE TRADUCE EN =6 0%
DE CONSUMO DE ENERGIA RESPECTO A LAS MAQUINAS TRADICIONALES.

ag i f— GK280 | GK350 | GK450 | GK550 | GK630 | GK750 [ GK850 | GK950 | GK 1100 ( GK 1350 [ 6K 1500 [ 6K 1650 | GK 1800 | GK'2000 | GK'2300 | GK2500 | GK2800 | GK 3000 | GK 3500 | GK 3800 | GK 4200 | GK 4500
Fuerza de cierre Die closing force HOM“:;‘g;;ng{f“”“e Schliesskraft der Form | kN | 2746 | 3433 | 4414 | 5395 | 6180 | 7357 | 8338 | 9320 | 10791 | 1343 | 14715 | 16186 | 17658 | 19620 | 22563 | 24525 | 27468 | 29430 | 34335 | 37278 | 41202 | 44145
Fuerza de mantenimiento Clamping force MpenensHo youre. sanupasis Zuhaltekraft kN | 2980 | 3780 | 4850 | 5935 | 6550 | 8100 | 9005 | 9880 | 11870 | 14302 | 15890 | 17480 | 19070 | 21190 | 24370 | 26000 | 29120 | 31392 | 36050 | 39520 | 43262 | 46352
Fuerza inyeccion Injection force Vounue peccopanhs Giesskraft kN | 310 | 380 | 450 | 500 | 530 | 620 | 700 | 780 | 900 | 1000 | 1000 | 1100 | 1200 | 1200 | 1400 | 149 | 1680 | 1830 | 1830 | 2150 | 2310 | 2720
Fuerza extraccion central Central ejection force M Z. Muwerferkraft kN | 200 | 205 | 225 | 245 | 285 | 315 | 325 | 325 | 420 | 40 | 500 | 580 | 580 | 580 | 690 | 6% | 720 | 850 | 850 | 1100 | 1100 | 1100
Espesor méximo molde Max. die height Mae BbicoTa npecc-hops Max. Formhshe mm | 600 | 650 | 750 | 800 | 800 | 85 | 900 | 950 | 1050 | 1100 | 1150 | 1200 | 1300 | 1350 | 1500 | 1600 | 1700 | 1800 | 1900 | 2100 | 2200 | 2300
Espesor minimo molde Min. die height Mk BbicoTa pecc-chopusi Min. Formhohe mm | 200 | 200 | 250 | 250 | 250 | 300 | 35 | 400 | 450 | 450 | 500 | 500 | 550 | 550 | 600 | 650 | 700 | 800 | 900 | 1100 | 1200 | 1200
Medidas placas Platen dimensions Paswiep! nuT Plattenabmessungen | mm | 840x790 | 930x930 | 1040x1040 | 1110x1110 | 1160x1160 | 124011240 | 1330x1330 | 1400x1400 | 1590x1590 | 1680<1680 | 1770<1770 | 1830<1830 | 19201920 | 20502050 | 2170K2170 | 2260X2260 | 2330x2360 | 24502450 | 255062550 | 2810x2810 | 2900x2900 | 3000x3000
Distancia entre columnas Distance between tie bars  PacctosiHue mexay KonoHHamu | Abstand zwischen den Saulen | mm | 560x510 | 580x580 | 650x650 | 700x700 | 750x750 | 790x790 | 830x830 | 900x900 | 1010x1010 | 1050x1050 | 1100x1100 | 1150x1150 | 1210x1210 | 1325x1325 | 1410X1410 | 1450X1450 | 1510x1510 | 1600x1600 | 1630x1630 | 1800x1800 | 1850x1850 | 1900x1900
fecorrito de REMUMAGEL  yyobie piaten openingsroke | *OACTIPOTA TOABXGON | Dfftungshub der beweglchen |y | 550 | 600 | 700 | 800 | 800 | 850 | 900 | 950 | 1100 | 1100 | 1200 | 1200 | 1350 | 1500 | 1500 | 1500 | 1600 | 1700 | 1800 | 1850 | 1900 | 2000
Carrera extraccion central Central ejection stroke i Z. Auswerferhub mm | 120 | 130 150 | 170 170 | 180 | 200 | 200 | 230 | 230 | 250 | 250 | 250 | 280 | 280 | 300 | 35 | 35 | 35 | 400 | 400 | 400
L e e o e ) Nho| S0 | 480 | 450 | 430 | 40 | 30 | 30 | 30 | 300 | 270 | 240 | 20 | 20 | 1% | 180 | e | 150 | 10 | 120 | 1o | 15 | 100
e iy | Onmon o) | e o | oy V0 w0 s | es w0 w w0 ws w ow | w0 m
Peso max. inyectado (Al.) Max. shot weight (Al.) Makc Bec oTnmekm (Al.) Max. GieBgewicht (AL) Kg. 3 52 6 7 8,2 10,5 13,2 17,5 24 27 27 29 33 43 48 52 65 72 72 80 80 90
Max;ﬁéi.ifﬂl?i%l%i‘i O o ool recsre. | s o005 | <oes. Dok on 200 b | CM? | 700|875 | M2 1y5 | 1575 | @5 | 225 | 2375 | w0 | 35 | 50 | 415 | 4500 | 5000 | 570 | 6250 | 7000 | 7500 | 8250 | 9500 | 10500 | 11250
ey e e HOHOCTo A RGCOsa | Lesng des BRSOy | gm0 |0 %00 W ¥ | 45| 45 B30 | B B Bd5 | 245 | DS | DS | DS | 25 | 205 | 290 | 290 | 210 | 2410
o bk | Pnaor | Mo e | lssdalmens | o op | ow | w0 | w | @ ¥ g 5 5 65| s | B |
e B e HBAD) o GRHYBRID, | ehveaD KW@ 56| s s SA | 8 | 8 | M2 | 14 | 16 | 149 7
Peso total aproximado Indicative total weight Bec HeTTo, Npy6n Gesamtgewicht Kg. | 12500 | 18500 | 23000 | 24700 | 28000 | 36000 | 41000 | 45000 | 62000 | 73000 | 86000 | 92000 | 108000 | 125000 | 155000 | 172000 | 184000 | 198000 | 203000 | 245000 | 255000 | 282000
Dimensiones (L x L x H) Dimensions (L x W x H) [a6apuTHble pasmeps! (OxLLIxB)  Abmessungen (L x B x H) mt | 55x1,8x2.2 | 6,2x1,9x2.4 | 6,7x2,1x2,5 | 7,1x2,3x28 | 7,1x24x28 | 7,8x2,5x2,9 | 8,4x2,5x2,9 | 8,6x2,6x3 | 9,3x29x3,1 | 10,2x3x33 | 10,5x3x3,4 | 11x3,2x3,5 | 11,5x34x35 | 121x36x36 | 123x37x38 | 126x38x38 | 13,1x38x4 | 137x41x39 | 14,2x4x4,2 | 15x4,2x4,3 | 158x42x44 | 16,5x4,5x5
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WIR ENTWICKELN DIE ZUKUNFT WEITER
Mbl HE OCTAHABJIMBAEMCA HA JOCTUTHYTOM
WE NEVER STOP MAKING PROGRESS
UN EMPRESA EN CONTINUA EVOLUCION

GK 750 HYBRID

GK 1100 HYBRID




NEUE BAUREIHE GKL HYBRID: GLEICHGEWICHT ZWISCHEN HYDRAULIK UND ELEKTRIZITAT;
DAS HEISST =@ 0% ENERGIEVERBRAUCH GEGENUBER TRADITIONELLEN MASCHINEN.

HOBAA CEPUA GKL HYBRID : rubpuaHbiin sneKTpornapaBnnyeckunin NpuBoL no3sonsaeT
CHM3UTb aHepronoTpebneHne Ha =6 0% no cpaBHeHVIO C TPAANUMOHHBIMM MALLMHAMU.

NEW GKL HYBRID MACHINE: THE BALANCE BETWEEN ELECTRIC AND HYDRAULIC ENABLES
TO ACHIEVE =@ 0% ENERGY CONSUMPTION IN COMPARISON WITH TRADITIONAL MACHINES.

GKL series - GKL Y3 10D seiies  GKL series - GKL Y3 0D series

Caracteristicas técnicas

Technical features

TexHnyeckve XapakKTepuCTnku

Technische Daten

NUEVA GKL HYBRID : EL EQUILIBRIO ENTRE HIDRULICO Y ELECTRICO SE TRADUCE EN =6 0%
DE CONSUMO DE ENERGIA RESPECTO A LAS MAQUINAS TRADICIONALES.

- s f— 6KL350 | GKL450 | GKL550 | GKL630 | GKL750 | GKL850 | 6KL950 | GKL1100 | GKL1350 | GKL1500 | 6KL1650 | GKL1800 | GKL2000 | GKL 2300
Fuerza de cierre Die closing force H°M“:§g;;;‘j”{f“”“e Schliesskraft der Form kN 3433 4414 5395 6180 7357 8338 9320 10791 13243 14715 16186 17685 19620 22563
Fuerza de mantenimiento Clamping force MpeaensHoe yeunue 3anupaxus Zuhaltekraft kN 3780 4850 5935 6550 8100 9005 9880 11870 14302 15890 17480 19070 21190 24370
Fuerza inyeccion Injection force Yeunue npeccosaHms Giesskraft kN 380 450 500 530 620 700 780 900 1000 1000 1100 1200 1200 1400
Fuerza extraccion central Central ejection force y"”‘;:ﬁ;ﬁ:;g:::f” Z. Auwerferkraft kN 205 225 245 285 315 325 325 420 460 500 580 580 580 690
Espesor maximo molde Max. die height Makc BbicoTa npecc-hopMb| Max. Formhdhe mm 700 800 850 900 1000 1050 1100 1200 1250 1350 1400 1500 1600 1700
Espesor minimo molde Min. die height MuH BbicoTa npecc-hopMmbl Min. Formhéhe mm 200 250 250 300 300 350 350 450 500 500 550 550 600 600
Medidas placas Platen dimensions Paaweps! T Plattenabmessungen mm 930 x 930 | 1040 x 1040 | 1110 x 1110 | 1160 x 1160 | 1240 x 1240 | 1330 x 1330 | 1400 x 1400 | 1590 x 1590 | 1650 x 1650 | 1770 x 1770 | 1820 x 1820 | 1920 x 1920 | 2050 x 2050 | 2170 x 2170
Distancia entre columnas Distance between tie bars PaccTosiHue Mexy KonoHHamu  Abstand zwischen den Saulen mm 580 x 580 650 x 650 700 x 700 750 x 750 790 x 790 830 x 830 900 x 900 | 1010 x 1010 | 1050 x 1050 | 1100 x 1100 | 1150 x 1150 | 1210 x 1210 | 1325x 1325 | 1410 x 1410
Recorrido de bErUra Gel  yyobie piten opering stroke ¥R TR TORROKAOR - Dfftungshub der beweglcten gy 800 900 950 1000 1250 1300 1350 1600 1600 1800 1800 1900 1900 2000
Carrera extraccion central Central ejection stroke i Z. Auswerferhub mm 130 150 170 170 180 200 200 230 230 250 250 250 280 280
DN 20 (KD, D0 (6K "IN 00 (BKL) B 24450 (Gf1) N/h 480 450 430 420 390 370 360 300 270 240 220 210 190 180
e e | o) | oo | iy | VN0 | es a0 a0 | w0 om0 | ws s aw | ms | w0 w0 a0
Peso max. inyectado (Al.) Max. shot weight (Al.) Makc Bec oTnmekm (Al.) Max. GieBgewicht (AL) Kg. 5,2 6 / 8,2 9,5 13,2 17,5 24 27 27 29 33 43 48
B R o cicoeis | resiummmimmiemmiitn| st ucon a0 | O™ 875 1125 1250 1575 1875 2125 2375 2750 3375 3750 1125 4500 5000 5750
e e TP e Pover | MouroeTe R Renmacoca - Leistung dee L enmotos | yqy 30 30 30 37 37 45 45 30430 | 37437 | 37437 | 45+45 | 45445 | 55455 | 55455
Poeca rorbonba | P | Mowors s | Lasirgdes s |y | g 2 L L L Z Z 15 15 15 55 75 s
osa oo ote | Dendoiewr | e e | suglems | gy | g n Z Z 54 Z : oMz o % ws s
Peso total aproximado Indicative total weight Bec HeTTO, Mpu6n Gesamtgewicht Kg. 20350 25300 27200 29800 39600 44000 49800 68000 78000 94500 97200 118000 143000 170000
Dimensiones (L x L x H) Dimensions (L x W x H) [aGapuTHble pasmepbl (A XL xB) = Abmessungen (L x B x H) mt 6,1x19x23  66x21x24  69x23x26 73x24x27 |77x25x28 | 83x25x29 86x26x29  97x29x31 101x30x33(103x30x3,4/11,2x32x3,5 1M8x34x37 123x3,6x39 | 128x37x4,0
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WIR ENTWICKELN DIE ZUKUNFT WEITER
Mbl HE OCTAHABJIMBAEMCA HA JOCTUTHYTOM
WE NEVER STOP MAKING PROGRESS
UN EMPRESA EN CONTINUA EVOLUCION

GKL 550 HYBRID

I R . St il

GKL 950 HYBRID




MAICOPRESSE S.p.A. hat sich immer durch einen
leistungsstarken Kundenservice ausgezeichnet, wel
cher eine standige telefonische Erreichbarkeit (auch
auBBerhalb der Normalarbeitszeit) sicherstellt und
somit jede Maschine in kirrzester Zeit wieder produ-
zieren kann.

Dieser After-Sales Service garantiert eine technische
Vorortunterstitzung in Europa innerhalb von 24 Stun-
den, gerechnet ab Zugang einer schriftlichen Fehler-
meldung bei einer schweren technischen Panne.

MAICOPRESSE S.p.A. Bcerga oTinyanach BbICOKUM
YPOBHEM 3CD(PEKTUBHOCTM M CKOPOCTU 0OCHY>KMBAHUS
CBOMX  KJIMEHTOB, NPeJocTaBnss  KOHCyNbTauuu

no TenedoHy (4axe BO BHEYPOUYHOE BpeMs) W
BOCCTaHOB/IEHWE paboTbl JIH0O0M MOLEeNM MalUWHbl B
KOPOTKME CPOKY.

CpoK nocnenpofaxHoro 06CNY>XWBaHUS rapaHTupyeT
Mpvesa 06CNYXMBAKLLMX CrEeunanucTos B 06y
TOYKy EBpONMbI B TEUEHME 24 4acoB Nocne Coo6LLEHNs O
HEUCrpaBHOCTH, B HanbOMEee Cepbe3HbIX Cryyasix.

V) ==

malcopresse
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MAICOPRESSE S.p.A. has always distingui-
shed itself for the high efficiency and speed of
its customer service that grants steady advice
by phone (even after ordinary working hours)
and enables to put every machine model back
to work in a very short time.

The timeliness of after-sales service guarantees
technical interventions all around Europe within
24 hours from written failure notice in case of
serious breakdowns.

MAICOPRESSE siempre se ha caracterizado por el
alto nivel de eficiencia y rapidez en en servizio al
cliente, garantizando la presentacién de asesoro-
mento telefénico (incluso fuera de las horas norma-
les de oficina) y el restablecimiento de la funcionali-
dad de cualquier modelo de maquna a corto plazo.
La puntualidad de servicio postventa garantiza asi-
stencia técnica ed toda Europa dentro de las 24 ho-
ras después de la sefialacién de averia, en los casos
mds graves.

SIBLOC

Dieses Formbefestigungssystem wird gemaf3
den spezifischen Forderungen des Kunden
ad hoc hergestellt. Das System kann auch
auf Maschinen angebaut werden, die schon
im Betrieb sind. SIBLOC kann auf jeden Ma-
schinentyp alle Hersteller montiert werden
und auf jede Form angepasst werden.

SIBLOC

YCTPOMCTBO OLICTPOrO KpenmneHus npecc-hopMbl
M3roTaBnMBaeTCs C y4eToM 0CobbIx TpeboBaHui
KmeHTa. MoXeT nerko MOHTMPOBaTLCS Ha Ntobom
TUN MalWH ¥ MPUMEHATBCS Ha NHOObIX Npecc-

hopmax.

SIBLOC

This fast locking system for dies is desig-
ned ad hoc according to customer speci-
fic needs. It can be fitted on every kind of
die-casting machine and die and you can
assemble it on machines already in produc-

tion.

SIBLOC

Este sistema de bloqueo rdpido para mol-
des viene construido a medida teniendo
en cuenta las exigencias de cada Cliente.
Puede ser instalado sobre maquinas ya en
uso, sobre cualquier tipo de maquina y es
adecuado a todo tipo de moldes.

oAED

IMmajcopresse

AUSSENSCHLIESSSYSTEM MIT
KNIEHEBEL

Dieses System erméglicht deutlich gréBe-
re Offnungshibe unter Beibehaltung
der mechanischen Steifheit und hheren
Offnungs-und SchlieBgeschwindigkeit als
traditionelle Maschinen.

CUCTEMA SAMUPAHNSA CO
CKITAAbIBAHVEM PbIYATOB HAPYXY
[aHHas cucTeMa Mo3BONsieT  YBENNYMBATb
X0l MOABWMXKHOW NAMTbI MO CPABHEHMIO C
TPAAMUMOHHBIMM  MalUMHaMK,  COXpaHsist
MOBbIEHHYK) ~ XKECTKOCTb  MalUMHbl W
YBENMUMBAS CKOPOCTb OTKPbITUS-3aKPbITHS.

CLAMPING SYSTEM WITH EXTERNAL
TOGGLE

This system enables to get much longer
mobile platen strokes if compared to tho-
se of ordinary machines even maintai-
ning high mechanical stiffness and faster
opening-clamping speeds.

SISTEMA DE CIERRE EXTERNO A

RODILLERA

Este sistema patentado con rodille-
ra, permite doble carreras de la pla-
ca mévil en relacién a las maquinas
equipadas con rodillera tradicional,
manteniendo una notable rigidez
mecdnica y velocidad de apertura/
cierre superiores con respecto a los

demds sistemas de cierre.




